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水泥基胶结料浆
[bookmark: _Toc20301]1  范围 
[bookmark: _GoBack]本标准规定了水泥基胶结料浆（以下简称胶结料浆）的术语和定义、原材料及贮存、胶结料浆制备、技术要求、试验方法、检验规则、贮存、包装和运输、交货。
本标准适用于混凝土与水泥制品用水泥基胶结料浆。
[bookmark: _Toc24715]2  规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 175 通用硅酸盐水泥
GB/T 1346 水泥标准稠度用水量、凝结时间、安定性检验方法
GB/T 1596 用于水泥和混凝土中的粉煤灰
GB 8076 混凝土外加剂
GB/T 14684 建设用砂
GB/T 18046 用于水泥、砂浆和混凝土中的粒化高炉矿渣粉
GB/T 26408 混凝土搅拌运输车
JGJ 63 混凝土用水标准
JGJ/T 70 建筑砂浆基本性能试验方法标准
JC/T 727 水泥净浆标准稠度与凝结时间测定仪
JC/T 729 水泥净浆搅拌机
JC/T 950 预应力高强混凝土管桩用硅砂粉
JC/T 2554 蒸养混凝土制品用掺合料
[bookmark: _Toc22947]3  术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1 
水泥基胶结料浆 cement-based binding slurry
混凝土制品离心成型产生的悬浊液，经过收集、均化等工艺处理后，形成性能稳定、指标可控的以水泥浆为主的胶结材料（简称胶结料浆）。


[bookmark: _Toc29653]4  原材料及贮存
4.1  水泥
应采用强度等级不低于42.5级的硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥，其质量应符合GB 175的规定。
4.2  掺合料
矿渣微粉的质量不低于GB/T 18046中S95级的有关规定；硅砂粉的质量应符合JC/T 950的有关规定；粉煤灰的质量不低于 GB/T 1596中Ⅰ、Ⅱ级F类的有关规定；蒸养混凝土制品用掺合料的质量应符合JC/T 2554的规定；当采用其它品种的掺合料时，应通过试验确定，确认符合要求后，方可使用。
4.3  外加剂
外加剂的质量应符合GB 8076的规定。
4.4  水
拌合用水的质量应符合JGJ 63的规定。
4.5  集  料
集料的质量应符合GB/T 14684的规定。
4.6　原材料贮存
4.6.1  各种原料应分仓贮存，并设置明显标识。
4.6.2  水泥要按生产厂家、品种和强度等级分仓存放，不得掺入杂物，不得受潮。
4.6.3  掺合料应按品种、等级分仓存放，不得混入水泥等其它粉料和杂物。
4.6.4  外加剂应按生产厂家、品种分别存放，并应有防止质量发生变化的相应措施。
4.6.5  集料应按规格分别存放，不得混入杂物。
[bookmark: _Toc12546]5  胶结料浆制备
5.1  经离心制品产生的悬浊液，收集至料浆桶内，根据需要可掺入经试验验证的适量外加剂。
5.2  将料浆桶内的料浆抽至均化桶调整至规定密度（均化所需原材料必须符合本标准4的规定）。
5.3  配制完成的料浆应持续搅拌，贮存期间不得混入杂物。
[bookmark: _Toc16800]6  技术要求
胶结料浆的技术指标应符合表1的规定。

表1 胶结料浆技术指标
	检测项目
	指标

	密度，g/cm3
	>1.40

	凝结时间，h
	初凝
	>2

	
	终凝
	＜48

	抗压强度，MPa
	7d
	>5.0

	
	28d
	>10.0


[bookmark: _Toc13578]7  试验方法
7.1　密度
密度试验按附录A的规定执行。
7.2  凝结时间
凝结时间试验按附录B的规定执行。
7.3  抗压强度
按JGJ/T 70的相关规定成型试块，然后试块带模放入恒温恒湿养护箱（20℃±1℃，相对湿度不低于90%）中静置至终凝后（24±2）h后拆模，将试块立即放入20℃±1℃水中养护至规定龄期，按JGJ/T 70的相关规定检测7d和28d的立方体抗压强度。
[bookmark: _Toc12780]8  检验规则
8.1  检验项目
8.1.1  胶结料浆产品检验分为出厂检验和型式试验，出厂检验即为交货检验。
8.1.2  出厂检验项目：表1所列全部项目。
8.1.3  型式检验项目：表1所列全部项目。
8.2  取样
8.2.1  取样的容器应洁净、干燥、无污染，取样前容器应用待采样品冲洗不少于3次。
8.2.2  待检测的胶结料浆，应在均化桶中距液面不低于100mm处取样，试验取样的总量不宜少于试验用量的3倍。
8.2.3  出厂检验的试样，以连续生产1000t为一检验批次；当天不足1000t时，仍作为一个检验批次。
8.2.4  胶结料浆的检测，应在试样取回30 min内进行。

8.3  检验要求
8.3.1  出厂检验（交货检验）应符合下列规定：
a）胶结料浆出厂检验的取样及试验工作应由供需双方承担。当需方不具备试验条件时，可委托供方承担，并应在合同中予以说明；
b）交货检验的结果除28d强度外，应在产品出厂后10d内通知需方，28d强度应在产品出厂后32d内补报。
8.3.2  有下列情况之一时均应进行型式检验：
a）原材料、配合比或生产工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
b）正常生产时，每年进行一次；
c）停产6个月及以上，恢复生产时；
d）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
e）国家质量监督检验机构提出型式检验的要求时。
8.4  判定规则
检验项目符合本标准相关规定的，判定该产品合格；检验结果不符合本标准相关规定时，则判定该批产品不合格。若其中任何一项不合格，应重新加倍取样，对不合格的项目进行复检，评定时以复检结果为准。
[bookmark: _Toc8467]9  贮存、包装和运输
9.1  贮存
胶结料浆应贮存于有防雨措施的顶部开口容器内，并持续搅拌。
9.2  包装
　　胶结料浆包装应采用封闭式包装桶或专用槽罐车。
9.3  运输
9.3.1  胶结料浆运输车应采用符合GB/T 26408的有关规定。
9.3.2  运输车在装料前，装料口应保持清洁，筒内不应有积水、积浆及杂物。
9.3.3  运输车在装料、运输过程中要保证胶结料浆的均匀性和工作性，并在24h内运至使用地点。
9.3.4  运输车在运送过程中严禁抛洒、滴漏。
9.3.5　运输途中严禁将本产品倾倒至非正常使用场所。
9.3.6　运输车辆卸货完毕清洗车辆的废水，应采取措施，收集后妥善处理。

[bookmark: _Toc8360]10  交货
10.1  产品出厂即视为交货。
10.2  胶结料浆供货量以吨（t）为计量单位。
10.3  交货时，供方应随每一运输车向需方提供所运送胶结料浆的发货单。发货单应包括以下内容：
a）产品名称；
b）依据标准；
c）合同编号；
d）发货单编号；
e）需方名称；
f）供方名称；
g）胶结料浆重量；
h）出厂日期；
i）供需双方代表确认交货并签字。

[bookmark: _Toc32638]
附录A 胶结料浆密度试验方法
（规范性）
A.1  仪器设备
a）天平：最大量程不小于2000g，分度值不大于1g。
b）量筒：容积1000mL，精度10mL。
A.2  试验步骤
a）称取量筒的质量m0；
b）取一定量的胶结料浆体沿量筒中部垂直倒入，切勿沿内壁流入，料浆体积占量筒容量2/3以上，记录量筒中料浆位置V，并称取量筒与胶结料浆总质量m1。
A.3  结果计算
胶结料浆的密度按照B.1公式进行计算，结果精确至0.01g/cm3。
                (A.1)
式中：
ρ —— 胶结料浆密度，g/cm3；
m1 —— 量筒及胶结料浆总质量，g；
m0 —— 量筒质量，g；
V —— 胶结料浆体积，mL。
以两次测定值的算数平均值作为试验结果，如两次测试值之差大于平均值的2%时，应重新取样进行试验。

[bookmark: _Toc15408]
附录B　胶结料浆凝结时间试验方法
（规范性）
B.1  仪器设备
a）水泥净浆搅拌机：符合JC/T 729的要求；
b）维卡仪：符合JC/T 727的要求；
c）圆模：符合JC/T 727的要求；
d）玻璃底板：边长或直径约100mm、厚度4mm~5mm的平板玻璃底板；
e）天平：最大量程不小于1000g，分度值不大于1g；
f）恒温恒湿养护箱：20℃±1℃，相对湿度不低于90%；
g）试针：测初凝时间用，试针直径φ1.13mm±0.05mm，长度50mm±1mm的细钢丝制成。
B.2  试验步骤
a） 试模和玻璃底板用湿布擦拭，将试模放在底板上，调整维卡仪试杆接触玻璃板时指针对准零点；
b） 将圆模和玻璃底板接触部位的外边缘采用新拌水泥浆进行密封；
c）称取新鲜料浆650g，倒入搅拌锅内，快速搅拌60 s；
d）搅拌结束后，立即取适量胶结料浆一次性将其装入已置于玻璃底板上的试模中，然后用宽约25mm的直边刀在试模上表面边沿略倾斜于试模向外刮掉多余浆体并抹平，立即放入恒温恒湿养护箱中，记录胶结料浆从车间取样时间为凝结时间的起始时间。
B.3  初凝时间测定
试件在恒温恒湿养护箱中养护，每隔2~3h，手持试针插入料浆测试硬化程度，直到试针拔出后料浆内所留插孔不再愈合为止。然后再用维卡仪继续测试，每隔30 min测试一次，测定时，从养护箱中取出试模放到试针下，降低试针与料浆表面接触。拧紧螺丝1 s~2 s，突然放松，试针垂直自由地沉入料浆。观察试针停止下沉或试针释放30s时指针的读数。临近初凝时间时每隔6 min测定一次，当试针沉至距底板小于4mm±1mm时，为料浆达到初凝状态；由料浆取样时间至达到初凝状态的时间为胶结料浆的初凝时间，用h来表示。
B.4  终凝时间测定
按GB/T 1346 规定的方法进行终凝时间测定。由料浆取样时间至达到终凝状态的时间为胶结料浆的终凝时间，用h来表示。
B.5  测定注意事项
测定时应注意，在最初采用维卡仪进行操作时应轻轻扶持金属柱，使其徐徐下降，以防试针撞弯，但结果以自由下落为准；在整个测试过程中试针沉入位置至少要距试模内壁10mm。
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